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1、抽样要求
    现场抽样：样品应当由抽样人员在被抽样生产者、销售者的待销产品或者生产线末端经检验合格的产品中随机抽样。抽样基数满足抽样数量即可。

    现场抽样时应当购买检验样品，购买检验样品的价格以生产、销售产品的标价为准；没有标价的，以同类产品的市场价格为准。备用样品由被抽样生产者、销售者先行无偿提供。

    网络抽样：抽样应当清除浏览器缓存信息、校验网络时间、登录电子商务平台、产品搜索选择、逐批样品购买、完成支付。通过截图、拍照或者录像的方式记录被抽样销售者信息、样品网页展示信息，以及订单信息、支付记录。

    网络抽样时应当购买检验样品及备用样品。

2、抽样产品种类

各种汽车用制动器衬片。

3、抽样数量

从同一生产者同一标准生产的同一商标、同一规格型号的产品中随机抽取汽车用制动器衬片产品，抽样数量4片及包装箱（盒）一只，其中2片及包装箱（盒）为检测样品，2片为备样

4、判定依据

依据GZ367002汽车用制动器衬片188-2020《浙江省汽车用制动器衬片产品质量监督抽查评价规则》进行判定。

5、检验项目

表1 所抽样品的生产日期在2019年10月1日之前
	序号
	检验项目
	标准条款
	复检用样品
	备注

	1
	标志
	GB 5763-2008   8.1
	原样
	

	2
	摩擦性能
	GB 5763-2008   5.1
	备样
	


表1 所抽样品的生产日期在2019年10月1日之后
	序号
	检验项目
	标准条款
	复检用样品
	备注

	1
	标志
	GB 5763-2018   8.1
	原样
	

	2
	摩擦性能
	GB 5763-2018   5.1
	备样
	


6、注意事项

受检单位愿意无偿提供样品的，应在抽样单中注明。

检样、备样应分别封样，并加以标注。

若受检单位提供的设定摩擦系数或摩擦系数等级与包装箱(或盒)或者合格证上标注不一致时，以受检单位提供并签章的技术参数为准。

样品在运输过程中应不受到损坏和被油、水等沾污。
